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高生産性 高精度UVレーザ加工機

UV Laser Drilling Machine | UVレーザ加工機

最高水準の高精度、
極小径加工を高品質で実現

新製品
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※本カタログの内容は、予告なく変更する場合がありますので予めご了承ください。

LU-4NP212 UVレーザ加工機

業界最高水準の高精度穴位置精度、極小径加工を高品質で提供

A:供給装置（顧客準備）
B:排出装置（顧客準備）
C:ブロワ装置
D:集塵装置
E:冷却装置
F:エアドライヤ
G:温調装置

Item

Top

Bottom

φ5µm φ10µm φ14µm

thickness  t5µm  t10µm  t20µm

スタート

12時間後

Ave.＋4σ：2.40µm

Ave.＋4σ：2.37µm Ave.＋4σ：2.59µm

設置スペース

■極小径加工に対応
当社独自のレーザパルス整形と制御技術により、樹脂ダイレクト
において高品質な極小径加工を実現しています。

■極小径、高テーパ穴のニーズに対応
ピコ秒レーザ搭載可能にし、熱影響の改善により極小径、
高テーパを実現。

■温度調整により高精度穴位置精度を実現
高精細温調装置を採用。
機内温度を±0.5℃以内に制御し、極小径加工精度の安定化を実現。

■高生産性を実現
量産に最適な4ビーム／2パネル構
成独自のXYテーブル、ガルバノ同
期制御による加工速度向上により、
高生産性を実現しています。
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ガラスマスタ合わせ精度
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主仕様

型 式

最大加工エリア

XY早送り速度 

加工ヘッド数 

レーザー出力 

スキャンエリア

加工精度  

数値制御装置 

LU-4NP212

510×515mm

50m/min

4（2パネル）

nsレーザ：39W（OP：psレーザ：21W）

□ 30mm（OP：□20mm）

Ave.±4σ≦3µm（ガラスマスタ）

MARK-55L＋

4Beam/2panel Machine

B1 B2 B3 B4

◆Z1軸
◆Z2軸

X（µm）

Y（µm）

◆Z1軸
◆Z2軸

X（µm）

Y（µm）

6時間後
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◆Z1軸
◆Z2軸

X（µm）

Y（µm）

Ave.＋4σ≦3µm達成


